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1 MATERIALE PER UJESJELLES KANALIZIME

1.1 Tuba plastik HDPE 100

Tubat duhet té jené PE 100-RC pér ujé té pijshém dhe né pérputhje me DIN 8074/8075, DIN EN 12201
pér instalime ne kanale pa shtrat rére, té prodhuar me PE 100-RC me rezistencén mé té larté ndaj
plasaritjeve té ngadalta (FNCT kérkesat minimale: > 8760 h né pérputhje me PAS 1075; T=80°C, 0=4 N/mm?,
2% Arkopal), té verifikuara ne pérputhje me té dyja DIN 8075 dhe DVGW GW 335 A2.

Etiketimi i tubave té béhen me lazer, duke pérfshiré barkodin e gjurmueshmérisé sé tipit 128-C, né
pérputhje me ISO 12176-4 té shtypur direkt mbi tub.

Tubat duhet té kené miratime té pérditésuara sipas PAS 1075, DVGW dhe EN 12201 té cilat
Kontraktori do t'ia paragesé Mbikéqyrésit.

Tubat me diametér deri né 63 mm duhet té jené né pérputhje me PAS 1075 Tipi 1, tuba me mure té
ngurté me njé shtresé té prodhuar me PE100-RC ose né pérputhje me PAS 1075 Tipi 2, tuba me dy shtresa,
me shtresé mbrojtése té integruar té prodhuar me PE 100 or PE 100-RC dhe gé ka njé shtresé mbrojtése té
brendshme prej PE 100-RC.

Tubat me diametér té barabarté dhe mé té madhe se 75 mm do té jené né pérputhje me PAS 1075
Tipi 2, tuba me dy shtresa, me shtresé mbrojtése té integruar té prodhuar me PE 100 or PE 100-RC dhe gé
ka njé shtresé mbrojtése té brendshme prej PE 100-RC.

Tubat sipas PAS 1075 Type 2, duhet té jené me njé shtresé treguese té integruar me ngjyré té paktén
10% té trashésisé sé murit té tubit né pjesén e jashtme pér té lejuar njé vlerésim té sakté té sipérfages sé
tubit.

Monitorimi i vazhdueshém i cilésisé se materialit sipas PAS 1075 do té kryhet nga testimet,
inspektimet dhe certifikimet e miratuara.

Prodhuesi duhet té jeté i certifikuar sipas ISO 9001, ISO 14001 dhe ISO 50001.

1.2 Tub plastmasi te brinjézuar me mufte

Tubat e brinjézuar té polietilenit duhet té jené té projektuara né pérputhje me DIN EN 16961/, dhe
EN 13476/3, té pérshtatshme pér trafik té réndé (SLW 60), me klasén e méposhtme té ngurtésisé dhe vlerave
pérkatése té ngurtésisé sé unazés (EN 1SO 9969):

Tabela 1-1:Vlerat e minimumit pér klasén e ngurtésisé

Klasa e ngurtésisé Vlerat e ngurtésisé sé unazés
SN8 minimum 8 kN/m2

Tubat duhet té jené té pérbéré nga dy shtresa; té brinjézuar nga jashté dhe e Iémuar nga brenda.
Manikotat e tubave duhet té jené me fole dyshe dhe guarnicione EPDM ose rezistente ndaj vajit NBR.
Trashésia e murit té brendshém duhet té jeté e pérshtatshme pér té pérballuar presionin e larté té sistemit
té pastrimit (120 bar) né pérputhje me DIN 19523.

Trashésia minimale e murit do té jeté né pérputhje me EN 13476. Karakteristikat e materialit pérbérés
té tubave duhet té plotésojné kérkesat e EN13476. Identifikimi i tubave do té béhet gjithashtu né pérputhje
me EN13476. Fleksibiliteti i unazés (aftésia pér deformim pa thyerje) duhet té jeté minimumi 30%, né
pérputhje me EN 1446. Gjatésia e tubave té furnizuar né kantier do té jeté 6m.
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1.3 Tuba te brinjézuar HDPE

Tubat e brinjézuar té polietilenit duhet té jené té projektuara né pérputhje me DIN EN 16961/, dhe
EN 13476/3, té pérshtatshme pér trafik té réndé (SLW 60), me klasén e méposhtme té ngurtésisé dhe vlerave
pérkatése té ngurtésisé sé unazés (EN 1SO 9969):

Tabela 1-2: Vlerat e minimumit pér klasén e ngurtésisé

Klasa e ngurtésisé Vlerat e ngurtésisé sé unazés
SN8 minimum 8 kN/m2

Tubat duhet té jené té pérbéré nga dy shtresa; té brinjézuar nga jashté dhe e |émuar nga brenda.
Manikotat e tubave duhet té jené me fole dyshe dhe guarnicione EPDM ose rezistente ndaj vajit NBR.
Trashésia e murit té brendshém duhet té jeté e pérshtatshme pér té pérballuar presionin e larté té sistemit
té pastrimit (120 bar) né pérputhje me DIN 19523.

Trashésia minimale e murit do té jeté né pérputhje me EN 13476. Karakteristikat e materialit pérbérés
té tubave duhet té plotésojné kérkesat e EN13476. Identifikimi i tubave do té béhet gjithashtu né pérputhje
me EN13476. Fleksibiliteti i unazés (aftésia pér deformim pa thyerje) duhet té jeté minimumi 30%, né
pérputhje me EN 1446. Gjatésia e tubave té furnizuar né kantier do té jeté 6m.

1.4 Rakorderi HDPE

Rakorderité e polietilenit duhet té jené té projektuara né pérputhje me DIN EN 16961/, dhe EN
13476/3, té pérshtatshme pér trafik té réndé (SLW 60), me klasén e méposhtme té ngurtésisé dhe vlerave
pérkatése té ngurtésisé sé unazés (EN 1SO 9969):

Tabela 1-3: Vlerat e minimumit pér klasén e ngurtésisé

Klasa e ngurtésisé Vlerat e ngurtésisé sé unazés
SN8 minimum 8 kN/m2

Rakorderité duhet té jené té pérbéré nga dy shtresa; té brinjézuar nga jashté dhe e Iémuar nga
brenda. Manikotat e tubave duhet té jené me fole dyshe dhe guarnicione EPDM ose rezistente ndaj vajit
NBR. Trashésia e murit té brendshém duhet té jeté e pérshtatshme pér té pérballuar presionin e larté té
sistemit té pastrimit (120 bar) né pérputhje me DIN 19523.

Trashésia minimale e murit do té jeté né pérputhje me EN 13476. Karakteristikat e materialit pérbérés
té rakorderive duhet té plotésojné kérkesat e EN13476. Identifikimi i tubave do té béhet gjithashtu né
pérputhje me EN13476. Fleksibiliteti i unazés (aftésia pér deformim pa thyerje) duhet té jeté minimumi 30%,
né pérputhje me EN 1446. Gjatésia e tubave té furnizuar né kantier do té jeté 6m.

1.5 Transporti i materialeve .

Shpenzimet pér ngarkimin, transportin dhe shkarkimin e materialeve ne vendmagazinimet e
caktuara nga bashkité, do ti mbuloje kontraktori . Materialet do te quhen te dorézuara pasi te merren ne
dorézim nga komisioni i ngritur nga bashkia pérkatése . Materialet e démtuara gjate transportit dhe
shkarkimit do te zévendésohen nga kontraktori pa kosto shtese.
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